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S [^J^ METHOD FOR PRODUCING A BOARD FROM WASTE PAPER, BOARD PRODUCED ACCORDING TO THIS 
METHOD AND USE THEREOF 



(54) BaekhDnng: PRODUKTIONSWEISE DER TAFEL AUS ABFALLPAPIKR, DIE MIT DJhSER ART HERGESTELLTE 
PLATTE UND IHRE ANWENDUNG 

v*H 

(57) Abstract: According to the inventive method for producing the board from waste paper, the paper stock is first mixed with 
water to produce a pulp. This pulp is transferred to a mould which enables the water to be poured off quicklv. The contents of the 
ON mould m 0101 PP* 1 * 6 on a vertical pressing device, de-watered and dried. The resulting board contains 70-80 % mass inter-bonded 
r-4 paper fibres and 20-30 % mass combined moisture. The board can be used for packaging, heal and sound insulation, filling roofing 
Ig interior linings and compensating elements, especially in the construction and furniture industries. 

^ (57) Zasantmenfassung: Bed der Erzcugungswcisc der Platte aus Abfallpapicr wird die Papicrmassc zucrst mit Wasscr gemischt, cs 
0 cntsteht an Bra. Der Bra wird in die Form gefnllt, die schnellen WasscrabguS ermoglicht, der Inhalt wird weiter auf der Vertikal- 

Opressecjnnchtung geprefit, abgewSssert und endhch ausgetrocknet. Die mit diesem Vorgang erzeugte Platte cnthaJt 70-80 % Masse 
mit gegenseing vcrbundenen Papierfasem und 20 bis 30 % Masse der verbundenen FeuchtigkeiL Diese Platte kann fur Packung- 
^ WSrme- und LarnKJammende Isolation, FUllung-. Dacn-, Interieurbelege und AusgJeichelemente, besonders im Bauwesen und M5- 
^ hehndustne dienen. 
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Produktionsweise der Tafd aus AbfaHpapier, die mit dieser Art hergestellte Platte und 
ihre Anwendung 



Die Erfindung betriffi die Herstellungsart der Platte aus Abfallpapier, die mit dieser 
Art hergestellte Platte und ihre Anwendung. Die Tafel ist Erzeugnis mit der Minimaldicke 5 



Jm Bereich der Wiederbenutzung des Abfall - und Sammelpapiers waren bisher in der 
Welt nur HersteUungsverfahrcn bekannt, die zur Erzeugung von Fasem, Papier und Pappen 
als Finalerzeugnissen hinfuhrten. Diese Weise verlief mit Hilfe verschiedener Kleb- 
stoffe wie zlB. Starke, Leim, Kitt, Harz u.a. Diese Klebstoffe weiden in zermalmetes 
Papiermaterial zugegeben, das weher zum Finalerzeugnis verarbeitet ist Nachteil dieser 
Erzeugnisse ist darin, da3 zremiich teuere Klebstoffe benutzt werden und da3 
nicht alle schwierige Materialien wie Tapetenpapier, Pergamenersatz und andere veredehe 
Papiersorten verarbeitet werden konnen. Die Vearbeitung dieser Materialien ist technologisch 
anspruchsvoll und teuer. Bisher kamt man kein Papiererzeugnis, das nur Papiennaterie 
enthielte und dabei auch gewunschte Eigenschaften wie Festigkeit, Elastiziffit und 
okologische Anstandlosigkeit hatte. Weiter erfullter Anspruch ist auch die Materialdicke, 
denn bisher kein Tafelmaterial erzeugt wild, das dicker als gewohnliche Pappe ist -also ein 
Erzeugnis mit minimaler Starke 5 mm Au3erhalb der Erzeugung der gewohnlichen 
rezyklisierten Papiere ist als notige Bedingung bei der Erzeugung von gleichzeitigen 
AbfallpapierrohstorTen einVerbindungsmaterial. Diese Mittel sind nicht einmal okologisch 
sauber. Bei der Anwedung sowie Likwidierung dieser Mittel kommt es zur Verchmutzung 
des Lebensmilieus durch Verbindungsmaterial oder dessen Bestandteile. 

Daruber die Verbindungsmittelanwendung macht die Erzeugung aus rezyklisiertem 
Material teuerer. 



Gebiet d er Technik 



nun. 



Bisher i ger Stand der Technik 
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Erfindnnpswesen 



Die Plattenerzeugung aus dem Abfallpapier wird ermoglicht durch den Vorgang, 
wobei das Papieraiaterial mischt sich mit Wasser aufBrei, dessen Grundlage nach der 
Erfindung in dem besteht, da3 er in solche Form gefullt wird, die einen schnellen 
Wasserabgu3 sichert, Der Gehalt wird auf dem Vertikalpre3 abgepresst, abgewassert und 
endlich ausgetrocknet. Es ist auch moglich, da3 in die Papiermasse ein Zutatmittel - 
besonders Farb-, Impregnierungs- oder WasserdichtstofF zugegeben wurde. Weiter kann man 
in die teilweise gefullte Form mit Brei Festigungelemente einlegen und dann die Form 
vollfullen imd pressen. Endlich kann man Halbfahrikat der Platte auf der Oberflache 
herrichten wie z.B. 

mit Holzfornier, Oberfblie, Anstrich, Spritz, Lack, Tapete oder StofFe auf Haizbasis. Die 
Teclmologie ist Abfallos, denn ubriger Brei sowie Wasser aus der Erzeugung in den 
Papierbrei zuruckkehrL Die nach diesein Verfahrai erzeugte Platte enthalt 70 bis 80 % 
Masse, in der einander Papierfasem verbunden sind und 20 - 30 % der verbundenen 
Massefeuchtigkeit 

Die Platte in vorteilhafter Durchfuhrung kann auch HUfsmittel wie Farbe, Wasserdicht 
- ImpregnierungsstoflFe erhalten, die im Wasser mit Vortdl 15sbar sind. Die Tafel kann auch 
mit OberflSchehenichtimg veredelt werden - nach der Wahl der Schichten, Z.B. Holzfornier, 
Oberfolie, Anstrich, Anspritz, Lack, Tapete ud Oberflache auf Harzbasis. In der Papiermasse 
kann die Platte auch Festigungselemente aus Plast, Metall oder Textil enthalten. Die Tafel 
kann durch Locher oder Profilierung leichter gemacht werden. 

Diese Platte kann benutzt werden auf Einpackung-, Warme- und Larmisoherende 
Zwecke, Ausfullungen, Dach-, Interieurbelegeelemente, Gleichungelemente im Bauwesen 
und Mobelindustrie. Vorteil dieser Losung ist Zuganglichkeit zum Ausgangsmaterial, 
Verarbeitungmoglichkeit beim schwierigen Material wie Tapeten, Perganersatz, Tetrapack 
und anderen Veredelungspapieren, deren Verarbeitung technisch anspruchsvoll und teuer ist 
Betont ist die Wirklichkeit, da3 die Plattenerzeugung wichtig ist und fugen zu, da3 die Dicke 
der Platte alle Wunsche erfullt, denn bisher das Tafelmaterial wird nicht dicker als Karton, 
Pappe mit Dicke von 5 mm. 
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Beispiele des Erfindungvorganges 

JBeispieU 

Die Papiermasse aus dem Abfallpapier wurde rait Wasser gemischt. Der Brei wurde 
danach in die Form gefullt, die den schnellen Wasserabgu3 sicherte. Der Inhalt wurde writer 
auf der Vetikalpresseeinrichtung gepre3t, abgewassert und sogar getrocknet Die Platte roit 
Dichte 760 kg / m wurde gewonnen, wobei die Platte enthalt 80 % Stoff der einander 
verbudenen Papierfasern und 20 % Materie der verbundenen Feuchtigkeit Diese Platte wird 
verwendet als Ersatz der Gipskartonplatten aber auch als Halbfabrikai fBr warmisolierende 
Pflaster, Dachdeckung und Platten fQr die MCbelindustrie. 

, Beispiel 2 

Die Weise wurde Bhnlich wie im Beispiel 1 durchgefBhit,wobei man in die 
Papiermasse Hilfsmittel zugemischt war, und zwar Farbe oder ImpregnierungsstofF oder 
Penetrationstoff. Die Platte mit Dichte 500 kg / m wurde mit dem Hilfsmaterial gewonnen, 
wobei die Platte enthalt 70 % Masse mit einander verbundenen Papierfasern und 30 % Masse 
der gebundenen Feuchtigkeit Diese Platte wird verwendet als Ausgleichmaterial fur die 
flie3enden Fu3boden oder als Tafeln fur Sprossen und Ausfullmittel. 

Beispiel 3 

Die Weise wurde ahnlich wie im Beispiel 1 durchgefahrt, aber in die teilweise gefQllte 
Form mit Brei wurden Festigungelemente eingelegt und dann wurde die Form rait Brei 
nachgefullt Nach dem Erpressen entstand die mit Textilien oder Kunststoffelementen 
gefestigte Platte. Diese Platte hat die Dichte von 760 kg / m, wobei sie 78 % Mat der 
einander verbundenen Papierfasern, 20 % der verbundenen Feuchtigkeit und 2 % der 
Festigung. Diese Platte wird angewendet fur Zwecke, wo hohere Anspruche auf die Festigkeit 
und ElastizitSt bestehea 

Beispiel 4 

Die Weise wurde laut Beispiel 1 oder 2 oder 3 gemacht, aber die ausgetrocknete Tafel 
wurde mit 5u3erlichen Veredelung der Oberflache versehen. Es entstand die Tafel mit 
Oberflacheveredelung wie Hol2fornier, Folie, Anstrich, Anspritz, Beize, Tapete oder die 
Oberflache auf Basis der Harzmittel. Die Tafel hat die Dichte 500 bis 760 kg / m, wobei 
sie 70 bis 78 % Mat. der verbundenen Papierfasern, 20 bis 28 % Mat der verbundenen 
Feuchtigkeit und 2 % der Oberteilherrichtung enthalt 

Diese Tafel dient als Isolierung-, Dekor-, Sprossen- und auch Mobelmaterial. Die Platte kann 
leichter durch Locher oder Profilierung gemacht wexden. 
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Pa tentanspriiche 



1. Erzeugungsvorgang der Platte aus dem Abfallpapier, wobei die Papierrnasse mischt 
sich mit Wasser zum Brei, damit wird die Form gefullt, shneller Wasserabgu3 
gesichert,der Ingalt weiter auf dem Vertikalpre3 gedruckt, abgewassert und endlich 
ausgetrocknet 

2. Erzeugungsvorgang der Platte aus Abfallpapier laut Anspruch 1 bezeichnet sich damit, 
da3 man in die Papiennassc Hilfsmaterial zugibt - besonders Farbstoff 5 Impregnierung- 
oder Penetrationstoff. 

3. Erzeugungsvorgang der Platte laut Anspruche I und 2 bezeichnen sich damit, da3 man 
in die teilweise gefullte Form vom Bid FestigungstofFe einlegt und die Form dann 
vollfullt 

4. Weise laut Anspruche 1 bis 3 bezeichnet sich damit, da3 die ausgetrocknete Platte mit 
der Oberflacheveredelung versorgt wird - mit Vorteil mit Holzforoier, Au3enfolie, 
Anstrich, Anspritz Beizmittel, Tapete oder Oberflache auf Harzmittelbasis. 

5. Weise laut Anspruche 1 u. 2 bezeichnen sich damit, da3 der uberflussige Brei 
u. Wasser nach der Formfullung wieder zur Breifertigung zuruckflie3en. 

6. Die Platte aus Abfallpapier erzeugt laut Anspruch 1 bezeichnet sich damit, da3 sie 70 
bis 80 % Mat der einander verbundenen Papierfasern und 20 bis 30 % Mat der 
verbundenen Feuchtigkeit enthalt 

7. Die Platte laut Anspruch 6 bezeichnet sich damit, da3 sie Hilfsstoffe enthalt, die aus 
den gesamten Hilfsmaterialien ausgewahh worden sind wie Farbstoflf, Impregnierung- 
oder Penetrationstoff, die mit Vorteil im Wasser losbar sind. 

8. Die Platte laut Anspruch 6 oder 7 bezeichnet sich damit, da3 sie mit 
Oberflacheveredelung versehen ist in der Auswahl der Schichten dargestellt von 
Holzfomier, Oberfolie, Anstrich, Anspritz, Beizmittel, Tapete und Oberflache auf 
Harzbasis. 

9. Die Platte laut 6,7 oder 8 bezeichnet sich damit, da3 die Papiermasse 
Festigungelemente aus Plast, Metall oder Textil enthalt, resp. leichter durch Locher 
oderProfiiienmg gemacht wird. 



10. Anwendung der Platte laut 6 bis 9 auf Anspruche auf Packung, Warme und Larm 
isolierende Elemente, Fullung-, Dach-, Interieurbelege und ausgleichende Elemente 
Banwesens und Mobelindustrie. 
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Board material from waste paper is prepared from a pulp of the paper 
mixed with water, together with any required additives, to be poured into a 
mold and compressed to give a low-cost product without bonding agents 

II WO0208519A1: METHOD FOR PRODUCING A BOARD FROM WASTE 
PAPER, BOARD PRODUCED ACCORDING TO THIS METHOD AND USE 
THEREOF 

MACHACEKJ Individual 
SLADEK J Individual .. 

MACHACEK J; SLADEK J; 

2001-258724 / 200236 

D21B 1/32 ; D21J 1/00 ; D21J 3/00 ; 
F09; 

F05-A02B(Pulp after-treatment, working up waste paper, 
other processes, bleaching of pulp) , F05-A07(Fibreboard, 
chipboard, manufacture of articles from fibrous cellulosic 
suspensions or papier-mache) 

(WO0208519A) Novelty - To produce a board material from waste paper, the 
paper is mixed with water into a paste, and poured into a mold as a pulp. The 
water is extracted rapidly and the mold contents are compressed in a vertical 
press. Remaining water is extracted and the resulting material is dried out. 
Detailed Description - To produce boards from waste paper, additional 
additives are mixed with the paper mass, and especially colorants, impregnation 
or waterproof agents which are preferably soluble in water. When the mold is 
partially filled, strengthening materials are added, and the mold is then topped 
up and filled. The strengthening materials are of plastics, metal or textiles with 
their weight reduced by holes or profiles. The dry board material is given a 
surface treatment as required, and especially a wood veneer, an outer film, 
paint, plaster, staining, wallpaper or a resin coating. Surplus pulp and water from 
the mold is returned to the pulp preparation stage. The finished board is 
composed of 70-80% of bonded paper fibers and 20-30% residual moisture. 
Use - The board material is for use in packaging, thermal and acoustic 
insulation, as a filling, as cladding for roofs and interiors, for leveling floors, and 
in the furniture industry. 

Advantage - The board is wholly of recycled paper mate/ials, without bonding 
agents, for reduced costs and lower environmental risks. 
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Show all. claims enthielte und dabei auch gewunschte Eigenschaften wie 
Festigkeit, Elastizitdt und okologische Anstandlosigkeit WStte, Weiter erfOllter 
Anspruch ist auch die Materialdicke, denn bisher kein Tafelmaterial erzeugt wird, 
das dicker als gewahnliche Pappe ist - also ein Erzeugnis rpit minimaler Starke 5 
mm. AWerhalb der Erzeugung der ge3vohnlichen rezyklisierten Papiere ist als 
notige Bedingung bei der Erzeugung von gleichzeitigen Abfallpapierrohstoffen 
einVerbindungsmaterial. Diese Mittel sind nicht einmal dkobgisch sauber. Bei 
der Anwedung sowie Likwidierung dieser Mittel kommt es zur Verchmutzung des 
Lebensmilieus durch Verbindungsmaterial oder dessen Bestandteile. Daruber 
die Verbindungsmittelanwendung macht die Erzeugung aus rezyklisiertem 
Material teuerer. ErfindungswesenDie Plattenerzeugung aus dem 
Abfallpapier wird ermoglicht durch den Vorgang, WO 02/08519 
PCT/CZOO/00052 Beispiele des ErfindungvorLranges Beispiel 1 Die 
Papierinasse aus dem Abfallpapier wurde mit Wasser gemischt. Der Brei wurde 
danach in die Form gefullt, die den schnellen Wasserabgu3 sicherte. Der Inhalt 
wurde weiter auf der Vetikalpresseeinrichtung gepre3t, abgewSssert und sogar 
getrocknel Die Platte mit Dichte 760 kg / m wurde gewonnen, wobei die Platte 
enthSIt 80 % Stoff der einander verbudenen Papierfasem und 20 % Materie der 
verbundenen Feuchtigkeit Diese Platte wird verwendet als Ersatz der 
Gipskartonplatten aber auch als Halbfabrikat fur warmisolierende Pflaster, 
Dachdeckung und Platten fur die M3belindustrie. Beispiel 2 Die Weise wurde 
ahnlich wie im Beispiel 1 durchgefuhrt, wobei man in die Papiermasse Hilfsmittel 
zugemischt war, und zwar Farbe oder Impregnierungsstoff oder Penetrationstoff. 
Die Platte mit Dichte 500 kg / m wurde mit dem Hilfsmaterial gewonnen, Beispiel 
3 Die Weise wurde Shnlich wie im Beispiel 1 durchgefuhrt, aber in die teilweise 
gefullte Form mit Brei wurden Festigungelemente eingelegt und dann wurde die 
Form mit Brei nachgetullt. Nach dem Erpressen entstand die mit Textilien oder 
Kunststoffelementen gefestigte Platte. Diese Platte hat die Dichte von 760 kg / 
m t wobei sie 78 % Mat. der einander verbundenen Papierfasem, 20 % der 
verbundenen Feuchtigkeit und 2 % der Festigung. Diese Platte wird angewendet 
f@r Zwecke, wo hohere Anspruche auf die Festigkeit und Elastizitat bestehen. 
Beispiel 4 Die Weise wurde laut Beispiel 1 oder 2 oder 3 gemacht, aber die 
ausgetrocknete Tafel wurde mit Su3er1ichen Veredelung der OberflSche 
versehen. Es entstand die Tafel mit Oberfiacheveredelung wie Holzfornier, Folie, 
Anstrich, Anspritz, Beize, Tapete Oder die Oberflache auf Basis der Harzmittel. 
Die Tafel hat die Dichte 500 bis 760 kg / m, wobei sie 70 bis 78 % Mat.'der 
verbundenen Papierfasem, 20 bis 28 % Mat. der verbundenen Feuchtigkeit und 
2 % der Oberteilherrichtung entWait. Diese Tafel dient als Isolierung- Dekor-, 
Sprossen- und auch Mobelmaterial. Die Platte kann leichter durch L6cher oder 
Profilierung gemacht werden. P at e nt'a n s p rii ch e t. 



Application Number 


Filed 


Original Title 


WO2000CZ0000052 


2000-07-26 


METHOD FOR PRODUCING A BOARD 
FROM WASTE PAPER, BOARD 
PRODUCED ACCORDING TO THIS 



https://wvw.delphionxontfderw^^ 1 ... ] 5-1 2-2004 



Board material from wag^aper is prepared from a pulp of the paper mix^Bkh wat... Page 3 of 3 








METHOD AND USE THEREOF 


AU2 000000062 5ft? 


9000-07-9^ 

tUUw^ / "tu 


METHOD FOR PRODUCING A BOARD i 
FROM WASTE PAPER, BOARD 
PRODUCED ACCORDING TO THIS 
METHOD AND USE THEREOF 


CZ19990O0p00a73 


1999-02-04 


PROCESS FOR PRODUCING WASTE 
PAPER BOARD, WASTE PAPER BOARD 
PRODUCED IN SUCH A MANNER AND 
USE THEREOF 



STitle Terms: BOARD MATERIAL WASTE PAPER PREPARATION PULP PAPER MIX 
WATER REQUIRE ADDITIVE POUR MOULD COMPRESS LOW COST 
PRODUCT BOND AGENT 



Pricing Current charges 



Derwent Searches: 



.Boolean | Acc^ipn/Numter | Advanced 



Data copyright Thomson Derwent 2003 



THOMSON 

* 



Copyright © 1997-2004 The 

Subscriptions I Web Seminars | Privacy | Terms & Conditions | Site Map | Cont 



https://www.de!phionxom/derwent/p/dwdetails?icnt=WO&patent_n I ... 1 5-1 2-2004 



